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■

12-M8 深度 16 工件着座确认用
空气出口

Rc1/8空气供给口
(工件着座确认用)

Rc1/4空气供给口
(非锁紧)

4-M10 深度 23

2-M6 深度 10

导向块
(2处)

分度盘T型槽间隔

Rc1/4
(爪开闭用供给口)　

锁紧器具
(选择品)

Rc1/8背面空气供给孔
(工件着座确认用)
Rc1/8背面空气供给孔
(非锁紧)

Rc1/8背面空气供给孔
(锁紧)

本体安装时用的锁紧器具是选择品。

定心 /
求心补偿 端面锁紧 定心 /

求心补偿 端面锁紧 定心 /
求心补偿 端面锁紧 定心 /

求心补偿 端面锁紧 定心 /
求心补偿 端面锁紧

定心夹持 求心补偿夹持 夹持端面 

拉入端面　锁紧夹持基准销定位　拉入锁紧夹持拉入工件　夹持外部

基准销

空气

■

●可以选择安装锁紧阀，即使气源切断也能保持工件稳定

●定心加工和求心补偿式加工可变换

●可以进行端面锁紧（端面夹持）

●因可以进行气密检测，所以可以对应自动化

气压缸行程
mm

爪行程
mm

最大夹持力
kN(kgf)

最低夹持力
kN(kgf)

最大摇摆量
mm

工件尺寸
mm 重量

kg

最高使用
空气压力
MPa(kgf/cm2)

最低使用
空气压力
MPa(kgf/cm2)
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