
－

－

▲ V75V13C+TT101

NEW

●最大20kNの締付力（注1）
●最小3.5mmの掴み代で素材底部を把握し5面加工
●低床ボデーで広い加工範囲と良好な刃物の寄り付き
を提供
●焼き入れボデーが高い耐久性を実現
●1台で荒加工と仕上げ加工が可能（注2）
●±0.01mmの繰り返し精度（注2）
　（注1）トルクレンチ、レンチ用ソケットを別途お求めください。
　（注2）オプションのコンビネーションジョー使用時

5軸マシニングセンタでの
荒加工に最適

■仕様表

5軸センタリングバイス

Specifications

●Maximum clamping force of 20kN （Note 1）
●Grips the bottom of the material with a minimum gripping 
length of 3.5mm for 5-axis machining
●The low-profile body provides a wide machining range 
and good tooling access.
●Achieving high durability with a quenched body
●Roughing and finishing can be performed with one unit 
（Note 2）

●Repestability of ±0.01mm （Note 2）
　（Note 1）Please purchase the torque wrench and the wrench socket separately.
　（Note 2）When using the optional combination jaws

The best partner with
5-axis machining centers
for rough machining

5-axis Centering Vises

（単位 Unit : mm）
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Dimensions

Size Table （単位 Unit : mm）
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■寸法図

■寸法表

操作側

ねじ深さ7

(ジョー反転時)

六角2面幅

ザグリ穴（8ヶ所）


