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●既存のBR/BRTチャック、ソフトジョーをそのまま使用してクイックジョーチェンジチャックにできます。
可将现有BR/BRT卡盘，工爪进行简单改造，变为可快速定位·换爪的卡爪装置。

●セレーション位置の取付間違いがなく、誰が取り付けても同じセレーション位置になります。
对应锯齿位置固定，无论任何人操作都可以快速精准复位。

●ジョーを脱着しても把握精度は0.01mm T.I.R.です。ジョー交換時に再成形は不要です   注)

卡爪拆卸安装后的夹持精度为0.01mmT.I.R.不需要重新进行卡爪的形状修整。注)

注) BR/BRT12では、把握精度は0.015mm T.I.R.となります。 注）12寸BR/BRT的夹持精度为0.015mm T.I.R.

■使用方法  使用方法
ジョーをあらかじめ機上成形し、位置決めナットをマスタージョー
に当たるまでねじ込んでロックすることで事前のセット完了です。
提前将卡爪在机器上成形，之后将定位螺母拧到主爪上，直到定位螺母
碰到主爪后并将其锁定到位来进行位置预设。

マスタージョー
主爪

位置決めナット
定位螺母 機上成形したソフトジョー

成型后的卡爪

位置決めナット

定位螺母

既存のBR/BRTチャック

现有 BR/BRT 卡盘
あらかじめセットした位置決めナットが
マスタージョー端に当たり挿入ストップ

预设好的定位螺母接触主爪时停止插入

専用Tナット

专用T型块

標準ソフトジョー

标准卡爪

型式
型号

対応チャック
对应卡盘

あらかじめ成形して位置決めナット
がセット済のソフトジョー
提前在机器上成形，并安装好定位螺母
的卡爪

セット済みのソフトジョーを
マスタージョーに挿入
将前项卡爪插入主爪

位置決めナットがマスタージョーに当たった
位置でジョー取付ボルトを閉めるだけ
在定位螺母接触到主爪的位置锁紧固定螺栓

手動交換でも素早い段取り替えが可能
即便是手动，也能实现快速更换

BR-AJC Tナット
BR-AJC T型块

BR/BRTがクイックジョーチェンジチャック
にアップグレード
将现有 BR/BRT 卡盘升级为快速卡爪更换装置




